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Wendestange 



Die Erfindung betrifft eine Wendestange, insbesondere fiir den 
Einsatz in einer Abzugsvorrichtung fur eine im Blasverfahren von 
einem Extruder hergestellte Kunststof f -Schlauchfolie. Insbeson- 
dere betrifft die Erfindung eine Wendestange, die mit PreBluft 
durchstrtfmbar ist, wobei die PreBluft durch iiber den Mantel der 
Wendestange verteilte Bohrungen unter Bildung eines Luftpolsters 
zwischen der Oberf lache der Wendestange und der Kunststof f- 
Schlauchfolie austritt. 

Eine Abzugsvorrichtung fiir Kunststof f-Schlauchfolien ist bei- 
spielsweise aus der EP 01 91 114 Bl bekannt. Bei der EP 01 91 
114 Bl wird beispielsweise die vom Blaskopf eines Extruders kom- 
mende Schlauchfolie zur Abquetschvorrichtung gefUhrt, wo sie zwi- 
schen den entsprechenden Flachlegelatten flachgelegt wird. Da- 
nach wird die Schlauchfolie durch den Spalt zu zwei Abzugs- bzw. 
Abquetschwalzen geftthrt. Die flachgelegte und im Inneren luft- 
freie Schlauchfolie gelangt vom Spalt zwischen den Abzugswalzen 
zu einer ersten Wendestange. Von dieser Wendestange veriauft die 
flachgelegte Schlauchfolie zu einer zweiten Wendestange, von wo 
sie zu einer Uralenkwalze gelangt, welche bereits Teil einer Auf- 
wickelvorrichtung ist. 
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Nach dem Stand der Technik wurden derartige Wendestangen hauf ig 
derart ausgefuhrt, dafl sie mit PreBluft durchstrttmbar sind, die 
durch ttber den Mantel der Wendestange verteilte Bohrungen aus- 
treten kann, damit dann zwischen der Oberfiache der Wendestange 
und der ttber diese abgezogenen Kunststof f-Schlauchfolie ein Luft- 
polster gebildet wird. Insbesondere bei der Verarbeitung von haf- 
tenden bis klebenden Folien ist es besonders wttnschenswert, mit 
groSen Luftpolstern zu fahren, da dann die ttber die Wendestange 
geftthrte Folie auf der ganzen Breite der Wendestange schwimmt. 

An reversierenden Abzttgen mit Luftwendestangen tritt aber bei 
hohen Luftpolstern in der Mitte der Bahn eine Mittelfalte auf. 
Diese Mittelfalte verhindert ein einwandfreies Aufwickeln der 
Kunststof f-Schlauchfolie. In der Praxis wird daher mit weniger 
groBen Luftpolstern gefahren, was zwar der Bildung von Falten im 
Mittelteil der Wendestange entgegenwirkt, aber gerade bei der 
Verarbeitung von haftenden bis klebenden Folien zu einer mehr 
oder weniger starken Bertthrung zwischen der Folie und der Wende- 
stange ftthrt. 

Die gemaB dem Stand der Technik zylindrisch ausgeftthrten Wende- 
stangen, bei denen neben den zuvorgenannten Austrittsbohrungen 
auch teilweise Rillen, Nuten oder ahnliches vorgesehen sind, ftth- 
ren zu keiner Abhilfe hinsichtlich des Problems der vorgenannten 
Mittelfaltenbildung. 

Aufgabe der Erfindung ist es nun, eine gattungsgemaBe Wendestan- 
ge der Art weiterzubilden, daB eine sttfrungsfreie Verarbeitung 
auch von haftenden bis klebenden Folien ermCglicht wird. Insbe- 
sondere ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Bildung 
einer Mittelfalte bei einer Arbeitsweise mit hohen Luftpolstern 
zu verhindern. 
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ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe ausgehend von einer gattungs- 
gemSBen Wendestange dadurch gelflst, daS diese ballig ausgeftihrt 
wird. Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daS die Mit- 
telfalte in erster Linie dadurch entsteht, daB die Blasfolie in 
der Mitte der Bahn einen gewissen Durchhang aufweist. Das heiBt, 
daB die Bahnspannung an den Kanten der Kunststof f-Schlauchfo- 
lienbahn grttBer ist als in der Mitte, wodurch bei geringerer 
Bahnspannung, d.h. bei einem grOBeren Luftpolster, in der Mitte 
eine Falte entsteht. Durch die ballige Ausftihrung der Wendestan- 
ge wird die Bahnspannung auch beim Vorsehen hoher Luftpolster 
vergleichmaBigt. Dadurch wird die Bildung der Mittelfalte wirk- 
sam vermieden. 

GemSB einer bevorzugten Ausftthrungsform wird die Wendestange der- 
art ballig ausgeftthrt, daB sie in ihrem mittleren Bereich einen 
3 bis 8 nun grOBeren Durchmesser aufweist als an ihrem Randbe- 
reich aufweist. Besonders vorteilhaft ist der Durchmesser im 
mittleren Bereich urn 5 mm gr5Ser als am Randbereich der Wende- 
stange. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung werden anhand 
eines in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispiels ndher 
erl&utert. Es zeigen: 

Fig. 1: eine Wendestange gemaB dem Stand der Technik im 
LSngsschnitt, 

Fig. 2: einen LSngsschnitt einer AusfUhrungsform einer 
erf indungsgemSBen Wendestange, 

Fig. 3: eine Abzugsvorrichtung in perspektivischer An- 
sicht in einer ersten Arbeitsstellung und 
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Fig. 4: eine Abzugsvorrichtung in perspektivischer An- 
sicht in einer zweiten Arbeitsstellung. 

In Figur 1 ist eine Wendestange 10 nach dem Stand der Technik 
gezeigt. Die zylindrische Wendestange 10 ist hohl ausgefiihrt und 
weist iiber ihren Umfang verteilt AustrittsGffnungen 14 auf. Die 
in der Figur 1 dargestellten Pfeile zeigen in Strtimungsverlauf 
die PreBluft an. Diese bildet, wie das in Figur 1 dargestellt 
ist, zwischen der Oberfiache der Wendestange 10 und einer iiber 
die Wendestange abgezogenen Kunststoff-Schlauchfolie ein Luft- 
polster. Im mittleren Bereich der Kunststoff-Schlauchfolie ent- 
steht bei einer Wendestange gemBB dem Stand der Technik eine Fal- 
te 16. 

In Figur 2 ist eine Wendestange gemSB der vorliegenden Erfindung 
dargestellt. Sie unterscheidet sich von der Wendestange gemafl 
dem Stand der Technik dadurch, daB sie ballig ausgefiihrt ist. 
Das bedeutet, daB sie in ihrem mittleren Bereich einen grttBeren 
Durchmesser auf weist als an ihren Randbereichen. Dadurch wird 
die Bildung der Mittelfalte 16 wirksam vermieden. In dem hier 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weist die Wendestange in ihrem 
mittleren Bereich einen ca. 5 mm grtfBeren Durchmesser auf als an 
ihrem Randbereich. 

In den Figuren 3 und 4 sind reversierende Abzugsvorrichtungen 5 
in verschiedenen Winkelstellungen dargestellt. Die Kunststoff- 
Schlauchfolie durchiauft die Abzugsvorrichtung in Pfeilrichtung. 
Mit 10 sind die beiden Wendestangen bezeichnet, wShrend mit 18 
entsprechende Umlenkwalzen bezeichnet sind. Die Wendestangen 10 
sind entsprechend der Ausfiihrungsform nach Figur 2 ausgefUhrt, 
was in der perspektivischen Darstellung der Figuren 3 und 4 auf- 
grund des gewShlten MaBstabes nicht deutlich hervortritt. 
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Wendestange 



Ansprtiche 

1. Wendestange, insbesondere ftir den Einsatz in einer Abzugs- 
vorrichtung fur eine im Blasverf ahren von einem Extruder her- 
gestellte Kunststof f-Schlauchfolie, wobei die Wendestange 
mit PreBluft durchstrOmbar ist, die durch tiber den Mantel 
der Wendestange verteilte Bohrungen unter Bildung eines Luft- 
polsters zwischen der Oberf lSche der Wendestange und der 
Kunststof f-Schlauchfolie austritt, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Wendestange ballig ausgefiihrt ist. 

2. Wendestange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
in ihrem mittleren Teil einen 3 bis 8 mm grSBeren Durchmes- 
ser aufweist als an ihren Randbereichen. 

3 # Wendestange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 
in ihrem mittleren Teil einen 5 mm grSBeren Durchmesser auf- 
weist als an ihren Randbereichen . 
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